Einlippenbohrer

I Hinweise fiir Bestellungen oder Anfragen

Gesamtlénge

maringer

Spezialwerkzeuge und Schleiftechnik

Sickenlénge
Kopflange
/L
_IL > e !
Nachschliff Bohrtiefe _Spdneauslauf | Hllsenl&nge
Zum Bobhrer: Spannhiilsen:
Bohrerdurchmesser mm Zylindrische L4 D2 L4
Spannhiilse N mm mm
Durchmessertoleranz nachDIN1835B = %g 2(5)
Gesamtlange mm (Weldon) —f= 12 &
Spannutlange mm 20 50
Zylindrische L4 D2 L4
Bohrtiefe mm nachDIN1835B ald— — —J_ 25 96
(Weldon) = 32 60
Durchgangsbohrung O 28 5738
Sacklochbohrung O
Anschnitt schrag O Zylindrische La D2 L4
) . Spannhiilse mm mm
Austritt schrag O nach DIN 6535 3T =T — 10 40
HA. s — 16 48
. 20 50
Zur Maschine: 25 56
Werkzeug rotiert O 32 60
Werkstuck rotiert O Zylindrische L4 D2 L4
beid ti O Spannhlilse mm mm
elde rotieren nach DIN 1835 E L5 10 40
Kuhlschmierstoffe (Whistle Notch) %8 gg
Kiihlschmierstoff Druck bar Sl d———1-25 56
32 60
Zum Werkstiick: Zylindrische L4 D2 L4
Werkstoff Spannhiilse LS mm mm
mittig abgesetzt 10 40
mit Spannfléche. o e }_ %8 ‘718
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Einlippenbohrer
I Schnittdaten

Angegebene Werte sind Richtwerte!

ff v 100 100
Werksto m/min P \ / Q
90 90
9S20 90-150 < /
S 235 JR (St 37-2) 90-110 80 o N o g0
E 295 (St50-2); C35V  80-110 e @ 5
CK 15 70-100 g 70 9 J] A
CK 45 V; CK 60 V 80-110 £ 60 ol 4w
= AN =
14NiCr14 G 70-100 S VS °
Q)
31NiCr14 Vv 70-100 2 s0 50 E
= (]
16MnCr5G 70-100 E 40 A6 E
20Mn Cr5G 80-110 § %( =
37MnSi5V 70-90 30 30 ¥
40 Mn 4V 80-100
20 20
18CrNi8 G 80-100
30 CrNiMo 8 V 70-90 10 —r = 10
34 CrNiMo 6 V 70-90 e
15CrMo5G 70-100 3 4 5 6 7 891012 15 20 25 30
34 CrMo 4V 70-100 Bohrduchmesser in mm D
42 CrMo 4V 70-90
50CrV 4V 70-90 -
41Cr4V 70-90 400 ——
X10CrNiMoNb 1810  60-80 ] Alu.; GG
X 5 Ni Cr Ti 26 12 20-40 800 ==
Nimonic 105 20-30 P~ G B e
GGL 25 60-90 200 =
GGG 42; GTS 60-90 E -
GS 45 70-90 S o S
. E = .
Meehanite A 60-90 - R e o e R R
. 100 [ |
Al-GuR; Al 100-300 2 oo _ SO
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Bohrduchmesser in mm
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